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Pub. Date Aug. 4, 1994The invention is directed 
to a process and a device for the production of 
textile net-like fabrics by various bonding 
processes, e.g., the warp knitting process or 
stitch bonding process. Based on the object of 
the invention-to provide a process and a device 
for carrying out the process by various bonding 
processes, e.g., the warp knitting process or 
stitch bonding process, for producing textile net- 
like fabrics with large mesh widths, a high 
variability of structure, and product widths 
extending beyond the working width-a plurality of 
adjacent groups of mesh side threads forming the 
mesh sides in the working direction are 
produced, at least one function thread (4) is 
joined with at least one group of mesh side 
threads (1), the function threads are guided out of 
the group of mesh side threads transversely to 
the working direction to form the other mesh side 
lying transversely to the working direction, at 
least one function thread (4) is formed in a loop in 
order to form function thread reserves, and the 
function thread is joined with at least one group 
of mesh side threads (1). 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren und Einrichtung zur Herstellung textiler netzartiger Flachengebilde 

(§) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung 

zur Herstellung textiler netzartiger Flachengebilde nach 

verschiedenen Verfestlgungsverfahren, beispielsweise dem 

Ketten- oder Nahwirkverfahren. Ausgehend von der Aufgabe 

der Erfindung - Schaffung etnes Verfahrens und einer 

Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach verschie- 
denen Verfestigungsverfahren, beispielsweise dem Ketten- 

oder Nahwirkverfahren, zur Herstellung textiler, netzartiger 

Flachengebilde mtt gro&er Netzdffnungsweite, hoher Struk- 

turvariabilitat und uber die Arbeitsbreite hinausgehenden 

Produktbreiten - werden mehrere nebeneinander liegende, 

die Netzmaschenschenkel in Verarbeitungsrichtung bildende 

Netzschenkelfadengruppen erzeugt, wird mindestens ein 

Funktionsfaden mit mindestens einer Netzschenkelfaden- 

gruppe verbunden, werden die Funktionsfaden quer zur 

Verarbeitungsrichtung zur Btldung der anderen, quer zur 
^ Verarbeitungsrichtung liegenden Netzmaschenschenkel a us 

der Netzschenkelfaden gruppe herausgefuhrt wird minde- 
^ stens ein Funktionsfaden zur Bildung von Funktionsfadenre- 
00 serven zur Schleife kuliert und der Funktionsfaden mit 
CM mindestens einer Netzschenkelfadengruppe verbunden. 



9 

Ul 

Q 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrich- 
tung zur Herstellung textiler netzartiger Flachengebilde 
nach verschiedenen Verfestigungsverfahren, beispiels- 5 
weise dem Ketten- oder Nahwirkverfahren. 

In der Textilindustrie werden Netze Ublicherweise 
mit bekannten Netzknflpf- bzw. -knotmaschinen mittels 
KnQpfhaken oder mit bekannten Ketten- bzw. Nah- 
wirkmaschinen mittels Zungen- bzw. Schieberaadeln 10 
gefertigt Nachteilig ist dabei, daB die Produktbreite 
durch die Arbeitsbreite und die Netzdffnungsstruktur 
determiniert, die Strukturvariabilitat stark durch die 
Verfahren eingegrenzt oder nur mit hohem Aufwand, 
wie bei dem kettengewirkten Netz mit im Randbereich 15 
variierter Netzmaschengr&Be, die den Einsatz mehrerer 
Legeschienen und die Variation der Legung erfordert 
(JP 51-57041), zu verwirklichen ist Die Produkte sind 
infolge der Fadenanh&ufungen im Knotenbereich und 
der daraus resultierenden Scheuerempfindlichkeit so- 20 
wie ihrer geringen Strukturvariabilitat nur begrenzt ein- 
setzbar. 

Bekannt ist eine modifizierte Kettenwirkmaschine 
zur Verarbeitung von Kunststoffgarnen (DE 27 06 930) 
mit ParallelschuBeintrag, wobei die Verbindung der Fa- 25 
den mittels SchweiBschwertern realisiert wird. Dabei 
entspricht die erzeugbare Produktbreite nur der Ar- 
beitsbreite der Maschine. Die Netzmaschengeometrie 
ist durch die festgelegte Arbeitsbreite und die Anord- 
nung der verbindenden Elemente, der SchweiBschwer- 30 
ter, determiniert Des weiteren ist durch das gewahlte 
Verfestigungsverfahren nur die Verarbeitung thermo- 
plastischen Materials mdglich, so daB das Produkt in 
seinen Anwendungsm&glichkeiten eingeschrankt ist 

Es sind auch Nahwirkmaschinen bekannt, auf denen 35 
Quadratmaschennetze gefertigt werden kdnnen 
(DD 2 69 298). Dabei werden quer zur Verarbeitungs- 
richtung parallel iiegende SchuBfSden zugeffihrt und in 
der Arbeitsstelle in bestimmten Abstanden quer zur 
Verarbeitungsrichtung von Maschenstabchenabschnit- 40 
te bildenden Arbeitsorganen durchstochen und mittels 
kettfadenumschlingender Nahfaden angebunden bzw. 
eingebunden. Nachteilig ist dabei, daB nur Quadratma- 
schennetze mit durchgehenden SchuB- und Kettfaden 
realisierbar sind und die durch den Abstand zwischen 45 
den zugefUhrten SchuBfaden bzw. den Abstand der ma- 
schenstabchenbildenden Arbeitsorgane untereinander 
bestimmte GrOBe der NetzSffnungen nur begrenzt und 
mit hohem Aufwand anderbar ist Desweiteren ist die 
maximale Produktbreite gleich der Arbeitsbreite und 50 
die Festigkeit der Produkte ist bedingt durch die Tatsa- 
che, daB auch nicht an der Maschenbildung beteiligte 
Spitzennadeln die SchuBfadenvorlage anstechen, ge- 
ring. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Ver- 55 
fahrens und einer Einrichtung zur DurchfQhrung des 
Verfahrens nach verschiedenen Verfestigungsverfah- 
ren, beispielsweise dem Ketten- oder Nahwirkverfah- 
ren, zur Herstellung textiler, netzartiger Flachengebilde 
mit groBer Netzdffnungsweite, hoher Strukturvariabili- 60 
tit und fiber die Arbeitsbreite hinausgehenden Produkt- 
breiten. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch das Kenn- 
zeichen der Patentansprtiche gel5st; in den Unteran- 
sprtichen sind zweckmaBige Ausgestaltungen off enbart 65 

Nachfolgend wird die erfindungsgemaBe Ldsung an 
einem AusfQhrungsbeispiel naher eriautert 

In den Zeichnungen zeigen 
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Fig. 1 schematische Darstellung der Verfahrens- 
schritte: Erzeugung von Netzschenkelfadengruppen, 
Verbindung eines Funktionsfadens mit einer Netz- 
schenkelfadengruppe und Herausftlhrung der Funk- 
tionsfaden, 

Fig. 2 schematische Darstellung der Verfahrens- 
schritte: Bildung einer Funktionsfadenreserve und Ver- 
bindung mit einer Netzschenkelfadengruppe, 

Fig. 3 schematische Darstellung des Verfahrens- 
schrittes: Erreichen der Ausgangsstellung, 

Fig. 4 nahgewirktes netzartiges textiles Flachengebil- 
de in HersteUungslage, 

Fig. 5 nahgewirktes netzartiges textiles Flachengebil- 
de in Gebrauchslage, 

Fig. 6 kettengewirktes netzartiges textiles Flachenge- 
bilde in HersteUungslage, 

Fig. 7 kettengewirktes netzartiges Flachengebilde in 
Gebrauchslage, 

Fig. 8 Nahwirkarbeitsstelle, 

Fig. 9 Fadenreservebildungssystem, 

Fig. 10 Kettenwirkarbeitsstelle, 

Fig. 1 1 a— f Produktstrukturen. 

In den Fig. 1 bis 3 sind die erfindungsgemaBen Ver- 
fahrensschritte an Hand einer Nahwirkarbeitsstelle 
schematisch dargestellt Der Nahwirkarbeitsstelle wer- 
den die Netzschenkelfadengruppen 1, bestehend aus ei- 
nem Nahfaden 2, einem StehschuBfaden 3 und Funk- 
tionsfaden 4 in bekannter Weise zugefflhrt Dabei ent- 
steht durch Fransenlegung der Nahfaden 2 ein stabiler, 
aus einem Maschenstabchen bestehender Netzdff- 
nungsschenkel in Verarbeitungsrichtung, wobei im Pro- 
zeB der Maschenbildung die bandfdrmigen StehschuB- 
faden 3 und die Funktionsfaden 4 durchstochen werden 
und der Funktionsfaden mit der Netzschenkelfaden- 
gruppe 1 verbunden wird. Diese Bildung der NetzSff- 
nungsschenkel in Verarbeitungsrichtung kann in be- 
kannter Weise durch das Weglassen der StehschuBfa- 
den 3, durch die verbundene Anzahl der Maschenstab- 
chen im Netzmaschenschenkel und bei mehr als einem 
Maschenstabchen im Netzmaschenschenkel durch eine 
andere Bindung der Nahfaden 2 variiert werden. 

Fig. 1 zeigt den Zehpunkt, an dem wahrend der Ma- 
schenbildung durch eine seitliche Versatzbewegung die 
Funktionsfaden 4 nach links aus dem Bereich der Netz- 
schenkelfadengruppe 1 herausgefiihrt werden. 

In Fig. 2 ist gezeigt, daB die Unterlegung des Funk- 
tionsfadens 4 unter die benachbarte Schiebernadel und 
die Ausbildung der Funktionsfadenreserven durch Aus- 
lenken der Funktionsfaden 4 in oder entgegen der Ver- 
arbeitungsrichtung und Bildung einer Schlaufe abge- 
schlossen ist Die gebildeten Funktionsfadenreserven 
werden freigegeben und gleichzeitig an- bzw. eingebun- 
den und so in der benachbarten Netzschenkelfaden- 
gruppe 1 fixiert Als Funktionsfadenreserve wird dabei 
eine wahrend der Entstehung eines textilen Netzes im 
ProzeB der Maschenbildung aufgebaute und durch die 
Oberftihmng des textilen Produktes aus seiner Herstel- 
lungslage in die Gebrauchslage (Spreizen) aufhebbare, 
schlaufenf6rmige Fadenreserve im Funktionsfadensy- 
stem verstanden. 

Fig. 3 stellt die Bewegung in die Ausgangsstellung 
dar. Entsprechend der Netzmaschengeometrie erfolgt 
zu einem geeigneten Zeitpunkt wieder das HerausfUh- 
ren der Funktionsfaden 4 aus der Netzschenkelfaden- 
gruppe 1 und ein erneutes Bilden der Funktionsfadenre- 
serve. 

Der Funktionsfaden kann nach dem erfindungsgema- 
Ben Verfahren in einer der nebenliegenden Netzschen- 
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keif adengruppen oder in der selben Netzschenkelfaden- 
gruppe an- bzw. eingebunden werden. Aus den Funk- 
tionsfaden kdnnen dabei quer und in Verarbeitungsrich- 
tung keine und/oder gleiche und/oder unterschiedliche 
Funktionsfadenreserven gebildet werden. Die Einbin- 
dung der mit Funktionsfadenreserven versehenen 
Funktionsfaden in Verarbeitungsrichtung kann dabei 
rechtwinklig oder schrag zur Verarbeitungsrichtung er- 
folgen, wobei unter rechtwinklig eine Einbindung im 
gleichen Arbeitszyklus und unter schrag eine Einbin- 
dung in einem der nachsten Arbeitszyklen verstanden 
wird. 

In Fig. 4 ist das nach dem Nahwirkverfahren herge- 
stellte erfindungsgemaBe Produkt in Herstellungslage 
und in Fig. 5 in Gebrauchslage dargestellt. 

Fig. 4 zeigt daB StehschuBfaden 3, Nah- und Funk- 
tionsfaden 2; 4 die Netzschenkelfadengruppen bilden 
und damit in der bereits beschriebenen Weise die Netz- 
maschenschenkel in Verarbeitungsrichtung. Die wech- 
selweise in zwei benachbarten Netzschenkelfadengrup- 
pen an- oder eingebundenen Funktionsfaden bilden die 
Funktionsfadenreserven. Fig. 5 stellt das textile Netz in 
Gebrauchslage dar. Die Funktionsfadenreserven sind 
aufgehoben, die Funktionsfaden sind ausgestreckt und 
bilden somit vorzugsweise quer zur Verarbeitungsrich- 
tung liegende Netzmaschenschenkel. Es ist erkennbar, 
daB zwischen der ersten und zweiten Netzschenkelfa- 
dengruppe 1.1; 1.2 der Funktionsfaden 4 in Verarbei- 
tungsrichtung um einen abnehmenden Betrag ausge- 
lenkt bzw. nicht ausgelenkt & h. unterschiedliche Funk- 
tionsfadenreserven gebildet zwischen der zweiten und 
dritten Netzschenkelfadengruppe 1.2; 1.3 der Funk- 
tionsfaden um gleiche Betrage ausgelenkt, d. h. gleiche 
Funktionsfadenreserven gebildet und zwischen der drit- 
ten und vierten Netzschenkelfadengruppe 1.3; 1.4 nicht 
ausgelenkt, <L h. keine Funktionsfadenreserven gebildet 
werden. Aus dieser Konstellation ergibt sich ein Pro- 
dukt in Gebrauchslage wie es Fig. 5 zeigt 

Wurde das Produkt nach dem Kettenwirkverfahren 
hergestellt ergibt sich die in Fig. 6 und 7 dargestellte 
Produktstruktur in Herstellungs- und Gebrauchslage. 
Die Netzschenkelfadengruppen bestehen dabei aus ei- 
nem Kettfaden 18 und zwei gegenlegig zugefflhrten 
Funktionsfaden 4 und bilden auf bekannte Weise die 
Netzmaschenschenkel in Verarbeitungsrichtung, wobei 
die Funktionsfaden in der Netzschenkelfadengruppe 
kettenwirktypisch durch Unterlegungen einbzw. ange- 
bunden sind. 

Es ist auch mdglich, die An- bzw. Einbindung und die 
Bildung der Netzschenkelfadengruppe aus mindestens 
einem Kettfaden und mindestens einem Funktionsfaden 
oder mindestens einem Kettfaden, mindestens einem 
StehschuBfaden und mindestens einem Funktionsfaden 
nach dem bekannten Hakelgalonverfahren zu realisie- 
ren. Das An- bzw. Einbinden des Funktionsfadens an die 
Netzschenkelfadengruppe kann durch Anstechen des 
Funktionsfadens bei der Maschenbildung sowie durch 
dessen Einbindung als TeilschuB oder Masche erfolgen. 
Es ist auch mdglich, die An- bzw. Einbindung durch 
thermische oder chemische Fixierung zu realisieren. 

In Fig. 8 ist eine Einrichtung zur DurchfUhrung des 
beschriebenen Verfahrens dargestellt wobei die Ver- 
bindung der Netzschenkelfadengruppe und des Funk- 
tionsfadens 4 mittels einer Verf estigungseinrichtung, die 
als Nahwirkarbeitsstelle ausgebildet ist geschieht Die 
Nahwirkarbeitsstelle besteht dabei aus mehreren auf 
einer Nadelbarre 6 zusammengefaBten, gemeinsam be- 
weglichen Schiebernadeln 5, denen jeweils ein SchlieB- 
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draht 7 zugeordnet ist aus ein oder mehreren als Lege- 
schiene ausgebildeten Fadenfuhrern,mit meist als Loch- 
nadeln 16 ausgebildeten Fadenfuhrungseiementen und 
— wie in der dargestellten AusfQhrung Ober den Schie- 
bernadeln 5 angeordnet mit als Legerdhrchen ausgebil- 
deten Funktionsfadenfuhrern 8 — aus mehreren jeweils 
zwischen den Schiebernadeln 5 angeordneten Ab- 
schlagelementen 9, sowie aus einer Gegenhalterschiene 
10, ErfindungsgemaB ist in der Nahwirkarbeitsstelle ein 
mindestens zwischen zwei quer zur Verarbeitungsrich- 
tung benachbarten Schiebernadeln 5 auf mindestens ei- 
nen Funktionsfaden 4 einwirkendes Funktionsfadenre- 
servebildungssystem 11 angeordnet In der dargestell- 
ten Ausftihrung besteht es aus mehreren, in einer Reihe 
fest auf zwei, quer zur Verarbeitungsrichtung tiber die 
gesamte Arbeitsbreite der Maschine reichende, tiber- 
einanderliegende, senkrecht zu ihrer Langsachse be- 
wegliche und zus&tzlich schwenkbare Barren befestig- 
ten, als Hakennadeln 12 ausgebildeten Elementen zur 
Funktionsfadenreservebildung. Im Funktionsfadenre- 
servebildungssystem 11 ist jeder Barre ein als Getriebe 
ausgebildeter Antrieb 13, jedem Antrieb eine Verande- 
rungssteuerung 14 und dem Gesamtsystem eine Muste- 
rungssteuerung 15 zugeordnet. 

Fig. 9 zeigt eine weitere mdgliche Ausftthrungsform 
eines Funktionsfadenreservebildungssystems 11, wobei 
die Elemente zur Funktionsfadenreservebildung in ei- 
ner Reihe fest, auf mehreren, quer zur Verarbeitungs- 
richtung in einer Reihe nebeneinander angeordneten, 
senkrecht zu ihrer Langsachse beweglichen und zusatz- 
lich schwenkbaren Nadelbarren 6 befestigt und als Ha- 
kennadeln 12 ausgefiihrt sind. Im Funktionsfadenreser- 
vebildungssystem ist jeweils jeder Nadelbarre 6 ein als 
Getriebe ausgeftihrter Antrieb 13 mit zugeordneter 
Veranderungssteuerung 14 und dem Gesamtsystem ei- 
ne Mustersteuerung 15 zugeordnet 

In Fig. 10 ist eine Einrichtung zur Durchfuhrung des 
beschriebenen Verfahrens dargestellt wobei die Ver- 
bindung der Netzschenkelfadengruppe 1 und des Funk- 
tionsfadens 4 mittels einer Verfestigungseinrichtung, 
welche als Kettenwirkarbeitssteile ausgefiihrt ist ge- 
schieht Die Kettenwirkarbeitssteile besteht dabei aus 
mehreren auf einer Nadelbarre 6 zusammengefaBten, 
gemeinsam beweglichen Wirknadeln — hier als Schie- 
bernadeln 5 mit SchlieBdraht 7 ausgebildet — aus ein 
oder mehreren als Legeschiene ausgebildeten Faden- 
ffihrern, mit als Lochnadeln 16 ausgebildeten Fadenfuh- 
rungseiementen zur Ftihrung des Kettfadens 18 und des 
Funktionsfadens 4, sowie aus mehreren jeweils zwi- 
schen den Schiebernadeln 5 auf einer Barre angeordne- 
ten kombinierten EinschlieB- und Abschlagplatinen 17. 
ErfindungsgemaB ist in der Kettenwirkarbeitssteile ein 
mindestens zwischen zwei quer zur Verarbeitungsrich- 
tung benachbarten Schiebernadeln 5 auf mindestens ei- 
nen Funktionsfaden 4 einwirkendes Funktionsfadenre- 
servebildungssystem 11 angeordnet In der dargestell- 
ten Ausftihrung ist es mit mehreren in einer Reihe fest 
auf einer senkrecht zu ihrer Langsachse beweglichen 
und zusatzlich schwenkbaren Barre befestigten, als Ha- 
kennadeln 12 ausgebildeten Elementen zur Funktionsfa- 
denreservebildung ausgefiihrt Dem Funktionsfadenre- 
servebildungssystem 11 ist ein Antrieb 13 mit einstellba- 
rem Hub und diesem eine Veranderungssteuerung 14 
zugeordnet 

ErfindungsgemaB sind auch andere Anordnungskom- 
binationen der Wirkbzw. Schiebernadeln 5 mit Funk- 
tionsfadenreservebildungssystemen 11 mdglich. Als 
Funktionsfadenreservebildungssysteme kdnnen auch 
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.starre bzw. gemeinsam und/oder gruppenweise und/ 
oder einzeln bewegliche Verdrangerelemente, wie Pla- 
tinen, Zungen- bzw. Schiebernadein, Greifer etc. Ver- 
wendungfinden. 

Nachfolgend wird die Wirkungsweise der erfindungs- 5 
gem&Ben Einrichtungen beschrieben. 

In den Fig. 1 bis 3 ist die Wirkungsweise der in den 
Fig, 8 und 9 gezeigten Ausftihrungsform eines Funk- 
tionsfadenreservebildungssystems 11 schematisch dar- 
gestellt Der Nthwirkarbeitsstelle werden die Netz- 10 
schenkelfadengruppen 1, bestehend aus den Nah- 2, 
Stehschufi- 3 und Funktionsfaden 4 in bekannter Weise 
zugeftlhrt Dabei entsteht durch Fransenlegung der 
N&hf&den 2 ein stabiler, aus einem Maschenstabchen 
bestehender NetzSffnungsschenkel in Verarbeitungs- 15 
richtung, wobei im ProzeB der Maschenbildung die 
bandfdrmigen StehschuBfaden 3 und die Funktionsfa- 
den 4 von den Schiebernadein 5 durchstochen werden 
k5nnea Fig. 1 zeigt den Zeitpunkt, an dem w&hrend der 
Maschenbildung durch eine seitliche Versatzbewegung 20 
der Funktionsf adenftlhrer 8 die Funktionsfaden 4 nach 
links aus dem Bereich der Netzschenkelfadengruppe 1 
herausgeftihrt werden. Die als nach unten ge6ffnete Ha- 
kennadeln 12 ausgebildeten Elemente zur Funktionsfa- 
denreservebildung erf assen die Funktionsfaden 4, indem 25 
sie in Richtung der Lochnadeln 16 bewegt und ihre Ha- 
kenenden gleichzeitig durch eine Schwenkbewegung 
der gesamten Barre nach unten geklappt werden* Die 
Ausbildung der Funktionsfadenreserven muB dabei mit 
der Unterlegung des Funktionsfadens 4 unter die Schie- 30 
bernadel 5 bzw. mit dem Anstechen des Funktionsfa- 
dens durch die Schiebernadel abgeschlossen sein. In Fig. 
2 ist die Unterlegung der Schiebernadein 5 und die Aus- 
bildung der Funktionsfadenreserven durch die Ruckbe- 
wegung der Hakennadeln 12 abgeschlossen. Durch eine 35 
Schwenkbewegung der Barre nach oben werden die 
Funktionsfadenreserven freigegeben und gleichzeitig 
durch die Schiebernadein 5 an* bzw. eingebunden und 
so in der benachbarten Netzschenkelfadengruppe 1 fi- 
xiert Fig. 3 stellt die Bewegung des Funktionsfadenre- 40 
servebildungssystems 11 in Richtung der Schiebernadel- 
spitzen in die Ausgangsstellung dar. Entsprechend der 
Netzmaschengeometrie erfolgt zu einem geeigneten 
Zeitpunkt das Herausffihren der Funktionsfaden 4 aus 
der Netzschenkelfadengruppe 1 nach rechts und ein er- 45 
neutes Bilden der Funktionsfadenreserve durch das 
Funktionsf adenreservebildungssystem 11. 

In Fig. 10 ist eine Kettenwirkarbeitsstelle mit erfin- 
dungsgem&Bem Funktionsfadenreservebildungssystem 
11 abgebildet Die nebeneinander auf der Nadelbarre 6 50 
in einer Reihe angeordneten Schiebernadein 5 mit den 
ihncn zugeordneten SchlieBdrahten 7 bilden aus der 
mittels der Lochnadeln 16 zugefflhrten Netzschenkelfa- 
dengruppe 1 — bestehend aus den Kettffiden 18 und den 
Funktionsfaden 4 — unter Mitwirkung der kombinier- 55 
ten EinschlieB- und Abschlagplatinen 17 in bekannter 
Weise die Netzmaschenschenkel in Verarbeitungsrich- 
tung. 

Der Funktionsfaden 4 wird dabei im Netzmaschen- 
schenkel angebunden. ErfindungsgemaB ist in der Ket- eo 
tenwirkarbeitsstelle ein mindestens zwischen zwei quer 
zur Verarbeitungsrichtung benachbarten Schieberna- 
dein 5 einwirkendes Funktionsfadenreservebildungssy- 
stem 11 angeordnet Das Funktionsf adenreservebil- 
dungssystem 1 1 besteht aus den Hakennadeln 12 welche 55 
in einer Reihe nebeneinander auf der Qber die gesamte 
Breite der Maschine reichenden, horizontal verschieb- 
baren und urn ihre Langsache schwenkbaren Barre be- 
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festigt sind, die durch den Antrieb 13 bewegt wird, wel- 
chem eine Veranderungssteuerung 14 zugeordnet ist 
Entsprechend der Netzgeometrie wird der Funktionsfa- 
den 4 durch die Lochnadel 16 aus der Netzschenkelfa- 
dengruppe 1 herausgeffihrt, durch die horizontal Be- 
wegung der Barre mit den Hakennadeln 12 in Richtung 
der Schiebernadein 5 und eine gleichzeitige Schwenkbe- 
wegung von oben nach unten von den Hakennadeln 12 
erfaBt und durch die folgende Rtickbewegung der Barre 
zur Funktionsfadenreserve kuliert AnschlieBend wird 
der Funktionsfaden 4 m der nebenliegenden Netzschen- 
kelfadengruppe 1 durch die Schiebernadel 5 an- bzw. 
eingebunden und die Funktionsfadenreserve durch eine 
Schwenkbewegung der Hakennadeln 12 von unten nach 
oben und erne horizontale Bewegung derselben in die 
Ausgangsposition abgeworfen. 

An Kettenwirk- oder Nahwirkarbeitsstellen mit zwei 
Nadelsystemen bzw. mit als Zungen- oder Spitzenna- 
deln ausgebildeten Wirknadeln oder an Ketten- oder 
Nahwirkarbeitsstellen mit runder Arbeitsstelle ist die 
ErfindunggleichermaBen anwendbar. 

Die Fig. 11a bis f zeigen verschiedene, nach beschrie- 
benem Verfahren herstellbare Netzgeometrien, die 
durch die Variation der Funktionsfadenzuftihrung, der 
Gr6Be der Funktionsfadenreserve und der Ein- bzw. 
Anbindung der Funktionsfaden 4 an die Netzmaschen- 
stabchen erreicht werden k6nnen. Dabei ist links jeweils 
die Herstellungslage und rechts jeweils die Gebrauchs- 
lage des Netzes dargesteilt 

Bezugszeichenaufstellung 

1 Netzschenkelfadengruppe 

1.1 erste Netzschenkelfadengruppe 

1.2 zweite Netzschenkelfadengruppe 
13 dritte Netzschenkelfadengruppe 
1.4 vierte Netzschenkelfadengruppe 

2 Nahfaden 

3 StehschuBfaden 

4 Funktionsfaden 

5 Schiebernadel 

6 Nadelbarre 

7 SchlieBdraht 

8 FunktionsfadenfUhrer 

9 Abschlagelement 

10 Gegenhalterschiene 

11 Funktionsf adenreservebildungssystem 

12 Hakennadel 

13 Antrieb 

14 Veranderungssteuerung 

15 Musters teuerung 

16 Lochnadel 

17 EinschlieB- und Abschlagplatine 

18 Kettfaden 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung textiler netzartiger 
Fiachengebilde aus Faden, dadurch gekennzeich- 
net, daB 

— mehrere nebeneinander liegende, die Netz- 
maschenschenkel in Verarbeitungsrichtung 
bildende Netzschenkelfadengruppen erzeugt, 

— mindestens ein Funktionsfaden mit minde- 
stens einer Netzschenkelfadengruppe verbun- 
den, 

— die Funktionsfaden quer zur Verarbeitungs- 
richtung zur Bildung der anderen, quer zur 
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Verarbeitungsrichtung liegenden Netzma- 
schenschenkel aus der Netzschenkelfaden- 
gruppe herausgeftthrt, 

— mindestens ein Funktionsfaden zur Bildung 
von Funktionsfadenreserven zur Schleife ku- 5 
liert und 

— der Funktionsfaden mit mindestens einer 
Netzschenkelfadengruppe verbunden wird 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Netzschenkelfadengruppe nach 10 
dem N&hwirkverfahren aus mindestens einem Nah- 
faden und mindestens einem Funktionsfaden gebil- 
det wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Netzschenkelfadengruppe nach 15 
dem Nahwirkverfahren aus mindestens einem 
StehschuBfaden, mindestens einem Nahfaden und 
mindestens einem Funktionsfaden gebildet wird 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Netzschenkelfadengruppe nach 20 
dem Kettenwirkverfahren aus mindestens einem 
Kettfaden und mindestens einem Funktionsfaden 
gebildet wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Netzschenkelfadengruppe nach 25 
dem Kettenwirkverfahren aus mindestens einem 
Kettfaden, mindestens einem StehschuBfaden und 
mindestens einem Funktionsfaden gebildet wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Netzschenkelfadengruppe nach 30 
dem Hakelgalonverfahren aus mindestens einem 
Kettfaden und mindestens einem Funktionsfaden 
gebildet wird 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Netzschenkelfadengruppe nach 35 
dem Hakelgalonverfahren aus mindestens einem 
Kettfaden, mindestens einem StehschuBfaden und 
mindestens einem Funktionsfaden gebildet wird 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindung zwischen Netzschen- 40 
kelfadengruppe und Funktionsfaden durch chemi- 
sches oder thermisches Fixieren erfolgt 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Funktionsfaden nach Ausbildung 
der Funktionsfadenreserve mit der nebenliegenden 45 
Netzschenkelfadengruppe verbunden wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Funktionsfaden nach Ausbildung 
der Funktionsfadenreserve mit der gleichen Netz- 
schenkelfadengruppe verbunden wird. 50 

1 1. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die quer zur Verarbeitungsrichtung 
nebeneinander zugefiihrten Funktionsfaden nicht 
und/oder urn gleiche und/oder unterschiedliche Be- 
trage kuliert werden. 55 
1Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die in Verarbeitungsrichtung in bezug 
auf die vorausgehenden Funktionsfaden folgenden 
Funktionsfaden nicht und/oder um gleiche und/ 
oder unterschiedliche Betrage kuliert werden. 60 

13. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die kulierten Funktionsfaden mit der 
nebenliegenden Netzschenkelfadengruppe quer 
zur Verarbeitungsrichtung rechtwinkfig verbunden 
werdea 65 

14. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die kulierten Funktionsfaden mit der 
nebenliegenden Netzschenkelfadengruppe in Ver- 
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arbeitungsrichtung versetzt verbunden werden. 

15. Einrichtung zur Herstellung textiler, netzartiger 
Fiachengebilde mit mindestens einer Funktionsfa- 
denzufflhrung und mindestens einer Nahfadenzu- 
fQhrung und/oder mindestens einer Kettfadenzu- 
fuhrung und/oder mindestens einer StehschuBfa- 
denzufShrung und mehreren nebeneinander liegen- 
den, die Netzmaschenschenkel in Verarbeitungs- 
richtung aus den Netzschenkelfadengruppen bil- 
dende Verfestigungseinrichtungen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abstand zweier nebeneinan- 
derliegender Verfestigungseinrichtungen der Lan- 
ge eines quer zur Verarbeitungsrichtung liegenden 
unkulierten Netzmaschenschenkels entspricht, je- 
der Verfestigungseinrichtung mindestens ein, auf 
den Funktionsfaden (4) einwirkender, den Abstand 
zwischen den nebeneinanderliegenden Verfesti- 
gungseinrichtungen uberbruckender Funktionsfa- 
denftthrer (8) und jeder Verfestigungseinrichtung 
mindestens ein zwischen zwei nebeneinanderlie- 
genden Verfestigungseinrichtungen, auf den Funk- 
tionsfaden (4) einwirkendes, mit Elementen zur 
Funktionsfadenreservebildung versehenes, steuer- 
bares Funktionsfadenreservebildungssystem (11) 
zugeordnet ist 

16. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verfestigungseinrichtung eine 
Nahwirkarbeitsstelle ist 

17. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verfestigungseinrichtung eine 
Kettenwirkarbeitsstelle ist 

18. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verfestigungseinrichtung eine 
Hakelgalonarbeitsstelle ist 

19. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Funktionsfadenreservebildungs- 
system (11) einen Antrieb (13) enthalt, dem eine 
Veranderungssteuerung (14) und/oder eine Mu- 
stersteuerung (15) zugeordnet ist, welche mit den 
Steuerungen der Einrichtung korellieren. 

20. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Realisierung unterschiedlicher, 
voneinander abhangiger Funktionsfadenreserven 
das Funktionsfadenreservebildungssystem (11) mit 
geometrisch unterschiedlich ausgebildeten Ele- 
menten, wie Nadeln, Hakchen, Greifer, Verdran- 
gerorgane, Platinen Luftblasrdhrcheh, ausgestattet 
ist 



Hierzu 8 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int C1. B : 

Offenlegungstag: 



DE4301 232 A1 
D04B 21/10 

21.Ju)i1994 




408029/257 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. CI. 5 : 

Offenlegungstag: 



DE 43 01 232 A1 
D04B 21/10 

21. Jul 1 1994 



12,11 




408029/257 



ZEICHNUNGEN SEtTE 3 



Nummer: DE4301232 A1 

IntCI. 5 : D04B 21/10 

Offenlegungstag : 21 . Juli 1 994 




ZEiCHNUNGBN SEITE 4 



Nummer: DE43 01232 A1 

Int. CI. 6 : D04B 21/10 

Offenlegungstag: 21. Juli 1994 




408 029/257 



ZEICHNUNGEN SEITE 5 



Nummer: 
Int CI. B : 

Offenlegungstag: 



DE 43 01 232 A1 
D04B 21/10 

21.Ju!i1994 




408 029/257 



ZEICHNUNGEN SEITE 6 



Nummer: 
Int C1.5; 

Offenlegungstag: 



DE4301 232 A1 
D04B 21/10 

21. Juli 1994 




ZEICHNUNGEN SEtTE 7 



Nummer: 
Int CI. 5 : 

Offenlegungstag: 



DE 4301 232 A1 
D04B 21/10 

21.Ju!M994 



■ i i i i i i i i i 

'jvjvjVfVjVfVfVfVjV^ 
i i i i i i i i i i 



IV 



V! 



Vj) 

i!V 



IV 
v| 



IV 
V! 



IV 



Vli 
v|i 



vl, 



IV 



v! 



!V 
flv 



V! 



IV 



MI 



vli 



l!V 
v!l 
v 



V 



iv'i 

V! 



V 
llv/ 



!Vl 

V! 



IV 



v|{ 



vl! 



Jiv 

i 

!v 



IV 



vli 

liv 



v! 
IV 



[iv 



VI 
IV 



vl 



vl] 
fiv 



v![ 
llv 



v! 
V 



vl 

IV 



V| 

iv' 



V 

y 



I I I I I I I I I I 

i^li/l^ii/l^li/i^'i/'Ml' 

/jvivivlvlvivivlviv]' 




J J 


1 






u 










i 
i 


1 

1 


















i 
i 


I / 

v 

1 ' ; 










t — 








— j 

i 


I 
I 











FIG.11a 



FIG.11b 



FIQ.11C 



408029/257 



ZEICHNUNGEN SEITE 8 



Nummer: DE 43 01 232 At 

IntCI. 6 : D04B 21/10 

Offenlegungstag: 21. Juli 1994 



LILLILLLLL 






i \j | \j \ \j \ \j \ \j ! \j \ \j I \^ i \j \ 




i i i i i i i i ■ 

Vtvyivyivyivyivyivyivyiv/i 



t\/!\/!\/l\/l\/l\/l\/i\/i\/ J 





III 1 


i 

L- 

1 

1 


]■ — 1 


\\ — \\ 




il \ 

l L 






M 


1 
1 

* 



FIG. 11 d 




FIG.11e 



i i i i i i i i i i 



i V/iV/i^i^" 
iii i i 
i i i i i 



i i i i i i i i i i 
i i i i i i i i i i 



i i i 



i i i i 




FIG.11 f 



408 029/257 



